1 INFORMACJE TECHNICZNE

2K InvisibleProtect Joba:

OnTop!

Zabezpieczenie powierzchni najnowszej generacji na bazie
wody do parkietéw i podtég drewnianych. Spetnia wyjatkowo
wysokie wymagania. Zostaje zachowany naturalny wyglad i
dotyk nieobrobionego drewna. Praktycznie niewidoczna war-
stwa jest réwnoczesnie ekstremalnie odporna na zadrapania
dzieki zastosowaniu surowcéw naturalnych o wysokiej jakosci.
Elastyczny, wyjatkowa odpornos¢ na chemikalia i $cieranie.

- Naturalna struktura i optyka jak w przypadku surowego
drewna

- 2 warstwy, bez gruntowania

- Bardzo niski poziom emisji, certyfikat EC1 Plus

- Certyfikowane wtasciwosci antyposlizgowe DIN EN
16165:2021-12 do obszaréw roboczych

- Bez polerowania

- Wyjatkowa odpornos¢ na chemikalia
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Emissions rodukt

- Bez pogtebienia koloru, zachowany jest kolor surowego
drewna
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- Spetnia wszystkie wymagania normy ONORM (2354:2009 dla
najwyzszej klasy obcigzen

EVISSIONS DANS LAR INTE Obszar zastosowari:
@ A+ Nadaje sie do parkietéw oraz podtég drewnianych i korkowych.
AE[Al B C Antyposlizgowe wg DIN EN 16165:2021-12 grupa kryteriéw R10.
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2K InvisibleProtect

Dane produktow
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Stopien potysku
w przyblizeniu’
Ciata state
Lepkos$¢ DIN 4

Przechowywanie
i transport

GISCODE
2004/42/CE

9

32 +2%
28 £2s

Stabilno$¢ przy przechowywaniu przez
15 miesiecy.

Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny
Przechowywanie i transport w
temperaturze od +5 do +25°C. Chroni¢
przed mrozem.

W2/DD+

Warto$¢ graniczna UE dla produktu
(kat. A/j): 140 g/1 (2010).

Produkt zawiera maksymalnie 49 g/I
VO((mieszanka z utwardzaczem).

‘Stopien potysku jest mierzony na szkle przy 60°. Zalezy od grubo$ci warstwy i warun-
kéw klimatycznych (temp. wzgl. wilg. powietrza) podczas suszenia. Wartosci sa jedynie

orientacyjne.

Instrukcje przetwarzania

- Wyrobi¢ mase, doda¢ utwardzacz w stosunku 10:1 i wymieszac,
wstrzasajac. Jezeli mieszanka jest wykonywana z czesci
materiatu, uzy¢ miarki LOBA lub zwazy¢. Po zmieszaniu
wykorzysta¢ w ciagu 2 godzin.

- Powierzchnia zewnetrzna musi by¢ prawidtowo oszlifowana.
Podtoze musi by¢ suche i wolne od ewentualnych starych
warstw, oleju, smaru, wosku, silikonu, pytu szlifierskiego i
innych zanieczyszczen.

- Optymalne warunki przygotowania panuja w temperaturze
pokojowej +15°C do + 25°C, Temperatura posadzki +15°C do
+22°C, wzgl. wilgotnos¢ powietrza 40% - 65%, temperatura
materiatu +18°C - + 25°C, maksymalna wilgotno$¢ drewna 12%,
pomieszczenia odpowiednio wietrzyc.

- Aby unikna¢ uszkodzen parkietu nalezy podczas obrébki starac
sie utrzymac oczekiwane parametry.

- Aby zmniejszy¢ ryzyko nadmiernego ucisku na pecznienie,
zaleca sie naktadanie maksymalnie 2 aplikacji watkiem
dziennie.

- Materiat utozy¢ na podtodze, uzy¢ wiadra do powtoki ochronnej
LOBATOOL.

- Dobrze wstrzasna¢ materiat.

- Zachowac ogélne i, w razie potrzeby, specyficzne dla produktu
warunki bezpieczenstwa pracy. Blizsze informacje dotyczace
GISCODE znajduja sie w instrukcjach eksploatacji dostepnych
pod adresem www.wingis-online.de.

- Ten produkt jest czescia systemu ,Connected Systems”
firm LOBA i Wakol. Dopuszczalne potaczenia z klejami do
parkietéw Wakol sa podane w ,Tabeli Connected Systems”:
www.loba.de/connected-systems
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ROZCIENCZALNIK

Produkt jest gotowy do obrébki i nie mozna go rozcienczac!

URZADZENIE NANOSZACE / ZUZYCIE MATERIALU

Watek do lakieru LOBA Deluxe 120 / 110-130 ml(g)/m? = 8-9

m*/I(kg)

SZLIF POSREDNI

W ciagu 24 godzin mozna pokry¢ lakierem, pdzniej wymagany
jest szlif posredni. Wizualny efekt koricowy mozna poprawi¢ po-
przez szlifowanie posrednie przed natozeniem ostatniej warstwy

lakieru.

Uzy¢ pada perforowanego LOBASAND P180 lub drobniejszego,
alternatywnie siatki szlifierskiej LOBASAND P180 lub drobniejszej.
Dokfadnie odpyli¢ przed pokryciem lakieru.

CZAS SCHNIECIA

Germany |

+ Mozliwo$¢ ostroznego chodzenia, szlifu posredniego i

lakierowania najwczes$niej po 4 godzinach.

- Lekkie obciazenia po 24 godzinach.
« Petna obciazalnos¢ i pokrycie po 5 dniach.
- Wczesniejsze przykrycie jest mozliwe przy uzyciu LOBA Cover

400, szczegdty — patrz informacja techniczna o produkcie.

+ Podane czasy suszenia obowiazuja w temperaturze +20°C i przy

wilgotnosci wzglednej 50% oraz przy starannej wentylacji
pomieszczen roboczych.
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2K InvisibleProtect

Instrukeje przetwarzania

Dodatki

Zakres zastosowan, wiasciwosci i wyglad moze zostac rozszerzo-
ny przez pofaczenie z dodatkami LOBA. Mozliwe potaczenia s
podane w informacji technicznej dotyczacej dodatkdw.

ZALECENIE DOTYCZACE NAKLADANIA PEENEJ STRUKTURY,
OBSZARY MOCNO ZMECZONE:

Mozliwe przy klejeniu bez przesuwania lub elastycznym. 2K Invi-
sibleProtect do jasnych gatunkéw drewna, takich jak dab, jesion,
klon i jasny buk. Aby zmniejszy¢ ryzyko powstawania $ladéw, w
szczegolnosci przy krytycznych gatunkach drewna o intensyw-
nych kolorach, przed pierwszym naniesieniem 2K InvisibleProtect
mozliwe jest zagruntowanie przy uzyciu EasyPrime.

- Poprawnie przygotowa¢ podtoze.

- Natozy¢ watkiem 2K InvisibleProtect
- Suszenie

- Szlifowanie posrednie

- Natozy¢ watkiem2K InvisibleProtect

ALTERNATYWNE NAKtADANIE Z PODKtADEM OLEJOWYM,
OBSZARY NORMALNIE ZMECZONE:

Naniesienie faczy wtasciwosci optyczne i dotykowe powierzchni
olejowanej z wtasciwosciami czyszczacymi powierzchni lakiero-
wanych.

- Poprawnie przygotowac podtoze, przeszlifowac.

- Zagruntowac, uzywajac LOBA 2K Intensive

- Schniecie zgodnie z informacje techniczna.

- Nanoszenie watkiem 2-sktadnikowego InvisibleProtect A.T.

W przypadku mocno zmeczonych obszaréw konieczne jest
kolejne naniesienie 2-sktadnikowego InvisibleProtect A.T. Przed
ostatnim naniesieniem przeprowadzi¢ szlif posredni wtéknem
szlifierskim LOBASAND i podtozona tasma szlifierska P240.

STOSOWANIE NA POWIERZCHNIACH Z KORKA:

Lakierowanie powierzchni dopiero po odpowiednim zwiazaniu
kleju.
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Korek naturalny:

- Watkiem natozy¢ dwie warstwy 2K InvisibleProtect.

« Po natozeniu pierwszej warstwy, schniecie przez noc (redukuje
niebezpieczenstwo powstania granulowego pecznienia).

- Matowienie miedzywarstwowe przed natozeniem ostatniej
warstwy.

Wstepnie pokryty korek

Nalezy przestrzegac instrukcji dostawcy korka. Jezeli stosujesz go
jako kolejna warstwe, natéz jedng warstwe 2K InvisibleProtect po
gruntownym przeszlifowaniu.

Renowacja / ponowne pokrywanie starych warstw

Podstawowe czyszczenie za pomocg LOBA CareRemover. Uzyj
tarczowej maszynki polerujacej oraz specjalnej zielonej packi
LOBA Pozostatosci srodkéw ochronnych musza zostac catkowicie
usuniete. Nawet niewielkie pozostatosci moga niekorzystnie
wptynac¢ na wiazanie naktadanej warstwy. Oczys¢ czysta woda
(neutralizacja). Po wysuszeniu, wykonaj gruntowne szlifowanie.
Natéz jedng warstwe 2K InvisibleProtect za pomoca watka.

Wskazéowka do farbowania

Do uzyskania rozjasnienia/ efektu bieli na jasnych podtozach
zaleca sie dodanie LOBA Whitener zgodnie z informacjami tech-
nicznymi, zwiazanymi z produktem. Aby zminimalizowac reakcje
kolorystyczne z jodtami, nieopracowany korek musi otrzymac
najpierw warstwe lakieru bez dodatku koloru. Niezbedne jest
pozostawienie do wyschniecia przez noc.

Do intensyfikacji koloru na korku naturalnym, a takze podtég
korkowych farbowanych na brazowo i czerwono, zaleca sie
dodanie LOBA Amberizer wg informacji technicznych, zwiazanych
z produktem.

WAZNE WSKAZOWKI

W przypadku wiekszej szorstkosci drewna opcjonalnie po szlifie
posrednim mozliwe jest naniesienie warstwy 2K InvisibleProtect
Powlekajace produkty do pielegnacji zmienityby wyjatkowa
powierzchnie na matowe lakierowanie. Z tego wzgledu nie zale-
camy ich stosowania. Zamiast tego powierzchnia jest w, zalezno-
$ci od wymagan, szlifowana i pokrywana jednokrotnie warstwa
ochronng 2K InvisibleProtect
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2K InvisibleProtect

Zasady ogdlne

Czyszczenie urzadzen roboczych: Urzadzenia robocze czysci¢
natychmiast przy uzyciu wody.

(Czas suszenia: Podane czasy suszenia obowiazuja w tempera-
turze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 50% oraz przy staran-
nej wentylacji pomieszczen roboczych, bez przeciagéw. Nizsze
temperatury, wyzsza wzgledna wilgotno$¢ powietrza, gorsza
wentylacja prowadza do wydtuzenia czaséw suszenia. Przed
osiagnieciem koncowej twardosci nie wykonywac czyszczenia i
nie uktada¢ dywandéw. Do przykrycia powierzchni przed osiagnie-
ciem koncowej twardosci uzy¢ srodka LOBA Cover 400. Wytyczne
specyficzne dla produktu znajduja sie w odpowiednich dokumen-
tacjach technicznych.

szlif posredni W przypadku naktadania kilku warstw lakieru,

do osiagniecia wystarczajacej przyczepnosci miedzy warstwami
nalezy ktas¢ kolejna warstwe w ciaqu 24 godzin lub péiniej,
wykonujac jedynie szlifowanie posrednie. Szlifowanie posrednie
przed wykonaniem ostatniej warstwy pozwala uzyska¢ rowno-
mierng powierzchnie. Po kazdym szlifowaniu posrednim nalezy
przeprowadzi¢ doktadne odpylenie.

Imiana wiasciwosci: Materiaty zawierajace zmiekczacze, np
wyktadziny dywanowe, nogi meblowe, rolki krzeset, elastyczne
kleje do parkietu i montazowe moga powodowac zmiekczenia
i odbarwianie. Gromadzenie sie osadéw w szczelinach moze
prowadzi¢ do niekorzystnych zjawisk dotykowych i wizualnych.
Zanieczyszczenia srodkami do koloryzacji wtoséw, gumowymi
oponami samochoddéw, motocykli, rowerédw itp. moga powodo-
wac trwate i nieodwracalne odbarwienia powierzchni.
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Connected Systems: Produkty sprawdzone wedtug kryteriow
Connected Systems sa zoptymalizowane w taki sposab, ze przy
prawidtowej obrébce nie dochodzi do ciemnego zabarwienia, po-
wodowanego przez wzajemne oddziatywanie chemiczne miedzy
srodkiem do obrobki powierzchniowej i klejem.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie i wszystkie inne
wskazéwki oraz zalecenia podawane jako doradztwo wyko-
nawcze s3 wynikiem dotychczasowych doswiadczen i odnosza
sie do warunkéw normatywnych. W zwiazku z réznorodnymi
mozliwosciami zastosowan i warunkami obrébki niniejszym nie
zwalniamy uzytkownika z przeprowadzania wtasnych préb lub za-
siegniecia rady przez kontakt z firma LOBA-Anwendungstechnik.
Przestrzegac zalecen producentéw wykfadzin i aktualnych norm.
Nasze zasady rekojmi i odpowiedzialnosci sa okreslone w 0gol-
nych Warunkach Handlowych i nie podlegaja rozszerzeniu przez
udzielanie przez nas informacji jak i doradztwo. Wydanie nowej
informacji technicznej anuluje obowiazywanie starej informacji.

Stowa i symbole z oznaczeniem ® oznaczaja nazwy marek zare-
jestrowanych i chronionych przynajmniej na terenie Niemiec.

Germany | Tel.: +49 7156 357-0 | service@loba.de |

www.loba.de

13/01/2024



